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Metodanvisning
Tatskikt

Vi erbjuder I16sning och kunskap for utmanande byggprojekt
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Allmant

Icopal Monolight NXT skarvsvetsas i elementfog och kantdetaljer p4 byggarbetsplats enligt denna
metodanvisning, Tatskiktsgarantier i Norden anvisningar, Icopals anvisningar, AMA 11 i namnd
ordning av utbildad och godkand personal.

Skarvsvetsning skall utféras utan dréjsmal i direkt anslutning till montaget.

Icopal Tatskiktssystem Monolight NXT ar utformat fér nyproduktionsobjekt, men kan dven anvandas till
omtéackning under forutsattning att Idmpligt fastdon och tillampliga dimensionerande belastningar per
fastdon avgors i sarskild utredning.

Tatskikt utférda enligt denna specifikation férutsatter att montérerna ar erfarna och val fértrogna med
tatskiktsmaterialet. De skall ocksa inneha ett gallande certifikat for utférande av heta arbeten.

Material

Icopal Monolight NXT

ar uppbyggd kring en stomme av kraftig polyester- och glasfiberfilt.

Stommen ar impregnerad och belagd med SBS-modifierad asfalt. Undersidan &r belagd med
|attaktiverad asfalt som gor den Iatt att svetsa. Undersidan skyddas av en tunn plastfilm som smalts
bort i samband med svetsningen. Ovansidan ar belagd med finkornigt skiffergranulat.

Produkten ar granulatfri Iangs ena kanten for att underlatta svetsning av langsskarvar. Bredden pa
den granulatfria kanten ar 13 cm och férsedd med en markering for fastdonens placering.

Icopal Monolight NXT REMS (ytvikt 4,0 kg/ m?) anvands vid detaljintackningar och finns i bredderna
100 cm respektive 50 cm. Remsprodukterna saknar granulatfri kant och har ett extra lager svetsasfalt
for att underlatta sédker montering.

Icopal Membrane 3 mm 501P(YEP 4000) ar en svetsbar, polyesterarmerad underlagskvalitet som
anvands for forstarkning av vissa detaljer i omfattning enligt detaljritningarna.

Icopal Micoral (YAM 2000) ar formstabil och okanslig for fukt. Den ar ocksa extra varmetalig, vilket ar
viktigt nar man monterar svetsade tatskikt. Micoral YAM 2000 &r ocksa ratt produkt att anvéanda under
alla sjalvklistrande och kallklistrade tatskikt. Uppfyller kraven enligt AMA Hus 08, kap JSB.1.

Icoflux Primer
Ar en kallasfalt som vid behov anvands for férbehandling av underlag.

Icopal Taklim
Taklim i praktisk tub. Anvands for Klistring av Topsafe 3° och 14° eller som tatningsmassa dar det
kravs en elastisk fog.
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Projekteringsanvisningar

Allmant

Valet av lamplig tatskiktsprodukt baseras pa underlagets mekaniska egenskaper och pa kravet att
Brandteknisk klass BROOF(t2) enligt BBR 5:62 skall uppfyllas pa aktuellt underlag.

Krav pa mekaniska egenskaper for underlag till Monolight NXT
Monolight NXT ar avsedd fér fasta och mjuka underlag. Underlaget skall uppfylla kraven enligt EOTA
ETAG 006. Kravet ar att underlaget skall ha en ytkompressionshallfasthet > 60 kPa enligt EN 826.
Exempel pa material som kan uppfylla detta krav ar betong, lattbetong, cellglas, viss mineralull och
viss cellplast (S60 eller battre). Kravet avser isoleringens ytskikt, och avser saledes ytskiktet i

kombinationsskivor och boarden i kombinationsisoleringar.

| tveksamma fall kan tatskiktet kompletteras med sarskilda gangstrak av t.ex. Icopal Mono dar

gangtrafik kan forutses.

Val av produkt for Brandteknisk klass
For vissa byggnader galler att tatskiktet maste uppfylla Broor(t2) enligt Boverkets Byggregler 5:62.
Icopal Monolight NXT uppfyller detta krav pa alla normalt férekommande underlag.

Tabell 1: Underlag dar Icopal Monolight NXT uppfyller kraven fér Broor(t2)

Typ av underlag

Exempel

Monolight NXT

Brannbart underlag
0> 15 kg/m?

Cellplast

Uppfyller Broor(t2)

Obrannbart underlag
0> 110 kg/m?

Mineralull, 1attbetong

Uppfyller Broor(t2)

Den nya europeiska beteckningen for taktackning ar Broor(t2). Denna regleras i SS-EN 1350, del 5,
som galler for utvandig brandpaverkan pa tak.

lattelement.se
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Infastningsplan

Icopal Monolight NXT som monteras i Lattelements verkstad helsvetsas vilket innebar att
infastningsplan ej erfordras.

Vid brantare taklutning kompletteras helsvetsningen med mekanisk infastning for att férhindra glidning.

Avvattningsanordningar

For varje objekt bor upprattas en takplan som visar avvattningsanordningar for taket.
Avvattningsplanen ska visa taklutning och vattengangar, placering av brunnar och brédddavlopp samt
ovriga avvattningsdetaljer.

Takbrunnar skall placeras i takets verkliga lagpunkter (med hansyn till eventuella nedbdjningar) och
minst 500 mm fran vertikal yta.

Takyta med invandigt avlopp bor ha minst tva brunnar. For brunnar med utlopp 110 mm respektive
90 mm galler att varje brunn ej bér avvattna mer &n 500 m? och att avstandet mellan brunnarna ej bor
Overskrida 15 m.

Ranndalar utférs lampligast med horisontell botten (dvs utan uppbyggda fall mellan brunnarna).
Genomféringar, som ventilationsskorstenar, ror for luftningar, stédben och liknande far inte placeras i
takets vattengangar eller s nara att tatskiktets anslutning till takbrunn férsvaras.

Vid hinder bredare an 1,2 m, t.ex. brandventilatorer, anordnas falluppbyggnad sa att kvarstaende
vatten undviks.

Skyddsanordningar

For varje objekt bor upprattas en takplan som utvisar skyddsanordningar pa taket. Denna takplan ska
redovisa typ och placering av skyddsanordningar for arbete pa tak samt snérasskydd och
brandskyddsmarkeringar.

Skydd for tatskiktet i form av gangstrak, bryggor etc. bor dvervagas nar arbeten pa taket bedoms
férekomma efter fardigstallande av tatskiktet.

Forberedande arbeten

Levererat material kontrolleras avseende markning och kvalitet. Allt material skyddas mot nederbdrd
och hanteras i 6vrigt enligt anvisningar pa férpackningarna. Forutsattningarna for att utféra
tatskiktsmontaget, inklusive detaljarbeten, pa ett korrekt satt, kontrolleras, och eventuella problem
atgardas i samrad med bestallaren.

Varmetalt rekommenderas vid temperaturer under 0° C for att underlatta montering av produkter samt
for att forhindra veckbildning. Pallarna placeras pa taket med hansyn tagen till takbalkar etc for att
undvika ras.

System Mono
For system Mono galler samma anvisningar som beskrivits ovan samt i nedanstdende detaljer med
undantag for rdnndal som skall utféras enligt Icopals Metodanvisning fér Mono.
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Montering av tatskikt
Tatskiktet monteras genom helsvetsning i Lattelements verkstad och skarvsvetsning pa
byggarbetsplats.

Infastning

Vid mekanisk infastning fasts tatskiktet till underlaget genom montering av fastdon i det svetsade
Overlagget. Fastdonet sticks ned med skruvspetsen i markeringspunkten pa den stenfria kanten.
Fastdonet monteras sa att brickans éveryta kommer 1-2 mm &éver den monterade vadens dveryta.

NXT

-
- -

O
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o
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=

I 1
90 mm svetsbredd
Figur 1: Fastdonet placeras i markeringslinjen

Svetsning

Icopal Monolight NXT skall svetsas med svetsningsutrustning av typ Icopal Firesmart. Ldngs- och tvar-
skarvar svetsas genom upphettning, varvid varmetillforsel och luftfldde anpassas sa en fullgod svets
uppnas over hela svetsbredden. Bredden pa den asfaltstrang som flyter ut ur skarven skall vara 3-10
mm. Svetsbredden i langsskarv skall vara min. 120. (Observera att en del av 6verlaggsbredden ej
svetsas ihop. Detta medfér extra krav pa snedskarning av undre vadens hoérn i tvarskarvar, se nasta
sida. Svetsbredden i tvarskarv utford med Firesmart Sidelap Welder skall vara 90 mm. Svetsbredden i
skarv utférd med handhallen utrustning skall vara minst 120 mm (t.ex. tvarskarv i rdnndalsvader och
kappor).

Vid all svetsning mot granulatbelagd yta skall ytan varmas sé att granulatet kan sjunka ned i asfalten.
Svetskvalitet kontrolleras enligt metod i Systemséakerhet.
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Ovrigt
For att forhindra kanalbildning i tvarskarvar mellan vader, skall undre vadens hérn snedskaras enligt
figur 2. Risken for kanalbildning beaktas sarskilt vid svetsningen.
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Figur 2: Undre vad i tvarskarv snedskars enligt figuren.

Vid svetsning mot granulatbelagd yta upphettas ytan sa att granulatet kan sjunka ned och baddas in i
den smalta asfalten.

| ranndalar monteras langsgaende vad av Icopal Membrane YEP4000 och Icopal Monolight NXT
Rems (se avsnitt "Material” pa foregaende sida). OBS! Ranndalen kan under vissa omstandigheter
utféras pa annat satt — se detaljritningar nedan!

Innan svetsning sker mot metallytor skall dessa vara val rengjorda och avfettade. Metallytorna skall
férvarmas i direkt samband med svetsningen. Undvik plastisol belagda platar.

Vid hinder bredare an 1,2 m, t.ex. brandventilatorer, anordnas falluppbyggnad sa att kvarstaende
vatten undviks.

Isoleringsskivor som inte fasts till underlaget via tatskiktets fastdon skall fastas pa annat vis med
tillracklig hallfasthet for att férhindra att skivorna rubbas ur sitt avsedda lage i samband med kraftig
vindlast. Saddan annan inféastning gors lampligen genom att isoleringsskivorna fasts med fastdon av
samma typ som anvands till tatskiktet. Teleskopiska fastdon som anvands till att enbart fasta isolering,
och som alltsd inte satts i fogen mellan vader, skall pluggas med fogmassa for att forhindra att
kondensvatten leds ned genom isoleringen. Isoleringsskivor skall monteras med tat anliggning, men
far ej tryckas ihop sa att deformation uppstar. Detta kan annars medféra veckbildning i det fardiga
tatskiktet. Detaljer utférs enligt nedanstdende detaljanvisningar eller, i speciella fall, i samrad med
Icopal AB.

Systemsakerhet

| ett en-lags tatskiktssystem maste tathet uppnas i ett enda arbetsmoment. Det ar darfor viktigt att
sakerstalla att fullgod svetskvalitet uppnas genom att pa Idmpligt satt utféra en egenkontroll. Saledes
bér svetskvaliteten kontrolleras innan det egentliga arbetet pabdrjas, t.ex. genom svetsning av tva 16st
liggande vader, samt vid férandrade vaderleksforhallanden, andrad bemanning, byte av utrustning,
byte av produktkvalitet och vid alla andra férandringar som kan forandra férutsattningarna for svets-
arbetet. En kvalitetskontroll av den har typen skall utféras minst en gang per arbetsdag. Kontrollen
utférs genom att produkt svetsas med avsedd utrustning. Fogen kontrolleras sedan genom att en
remsa med bredden 5 cm skars ut ur den svetsade fogen och dras isar. Materialet skall dela sig mot
stommen. Svetsen skall vara minst 90 mm bred.

Efterarbeten

Utrustning och 6verblivet material avlagsnas fran takytan.

Takytan stddas och innan papplaggaren Idamnar byggarbetsplatsen skall avsyning av tatskiktet utféras
och protokollféras. Protokoll delges Lattelement AB utan drojsmal.

Eventuella brister atgardas.
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Tillsyns- och underhallsatgarder

Kontroll och rengdring bor ske minst tva ganger per ar och I[dmpligen forlaggas till var och host.
Rengoring av brunnar och ranndalar ar av stor vikt for taktackningens langvariga bestand och
sakerhetmot lackage.

Vid kontroll agnas sarskild uppmarksamhet at detaljer som genomféringar, uppdragningar, hérn och
tatskiktets anslutning till brunnar.

Mindre defekter i form av exempelvis sma slappor kan ofta atgardas genom enbart rengéring och
varmeaktivering av kontaktytorna med hetluftsverktyg.

Atgarder till féljd av stérre skador, eller i samband med installationer pa och haltagning i taket, bor
alltid ske i samrad med erfaren fackman.

Anvandning av tatningsmassor har inte visats vara en langsiktigt saker 16sning.

Om vattenavledningen fran takytorna forsamrats, t.ex. till foljd av sattningar, belastningar eller
deformationer, s& att stora kvarstaende vattensamlingar férekommer, bér atgarder i form av fall-
byggnader eller installation av ytterligare brunnar vidtas.

Tatskiktet kraver inget speciellt underhall for att under normala betingelser uppna nedan bedémd
livslangd.

Renovering och utbyte

Normalt forsvagas utsatta delar av takytan som ranndalar, anslutningar till brunnar och anslutningar till
andra byggnader snabbare an dévriga delar av taket. Det kan darfér vara ekonomiskt fordelaktigt att
renovera takytan i tva steg med ett antal ars mellanrum.

De partier som inte langre ger erforderlig sakerhet mot problem atgardas i ett forsta steg.

Resterande del av takytan renoveras nar sa erfordras.

Om bérigheten i underliggande konstruktion inte tillater ytterligare belastning eller om andra speciella
omstandigheter foreligger kan avrivning av det befintliga tatskiktet och laggning av nytt tatskikt, med
iakttagande av vid denna tidpunkt gallande bestammelser, vara nédvandig.

Bedomd livslangd

Livslangden for ett tatskikt beror av pakanningar, materialkvalitet, systemséakerhet och arbets-
utférande vid monteringen.

Inférandet av polyesterfilt som barare i tatskiktsprodukterna har medfért en stor kvalitetshjning for
tatskikten. Samtidigt har anvandandet av SBS-modifierad asfalt medfort saval forbattrade bruks-
egenskaper som 6kad livslangd.

Produkter med en sammanséattning lika den fér de har beskrivna har anvénts sedan bérjan av 1970-
talet. Vetenskapligt genomférda studier av aldersbetingade forandringar i dessa tatskikt, och
accelererade aldrandetester, anger att under normala takférhallanden har tatskikten en genomsnittlig
forvantad livslangd/praktisk brukstid pa minst 40 ar.

Se aven speciell miljdvarudeklaration!

8

lattelement.se @ | atte | eme nt®

TAK | VAGG | BJALKLAG



2

|attelement”

TAK | VAGG | BJALKLAG

RITNINGSFORTECKNING

ANTAL BLAD

BLAD NR

OBJEKT

OBJEKT

PRINCIPDETALJER SIGN NA
lattelement.se Lattelement AB’s Metodanvisning for
Icopal Monolight NXT SEN. REV.
. RITNINGS- | ANDRINGS-
RITNINGSNUMMER REV RITNINGENS BENAMNING SKALA
DATUM DATUM

10 Langfog 1:10| 2015-02-01
11 Kortfog 1:10 2015-02-01
20 Uppvik mot vagg 1:10| 2015-02-01
21 Uppvik mot lag sarg 1:10| 2015-02-01
22 Uppvik mot hog sarg 1:10 2015-02-01
23 Uppvik mot standskiva 1:10 2015-02-01
24 Uppvik vid ranndal mot vagg 1:10 2015-02-01
30 Rérgenomféring 1:10 2015-02-01
31 Takbrunn 1:10| 2015-02-01
40 Takfot 1:10 2015-02-01
41 Gavel 1:10| 2015-02-01
50 Nock 1:10 2015-02-01
51 Ranndal 1:10| 2015-02-01




SPIKPLAT SPIKAS MED ANKARSPIK TORREMS YAM2000 B=100mm
STIFTAS FAST OVER PLYWOODSKARV

MONOLIGHT NXT HELSVETSAD

FABRIKSMONTERAD MONOLIGHT NXT PAPPUTSTICK SVETSAS
LOSPAPP 250 / y L SVETSAS >120
1 \ \ , W 1 1
I _ _ - = _ I
o—
-
-
| - |
-
-

- lcopal Monolight NXT 100mm indrag pé hogra takelementet och 244mm utstick pa vanstra takelementet.
- Papputstick viks tillbaka och spikplat spikas med ankarspik 4x40 och horn slés ned enligt allmanna anvisningar XXXXX-100.
- Torrems YAM 2000 b=100mm rullas ut dver plywoodskarv och stiftas fast.

- Papputstick svetsas min. 120mm mot Monolight NXT.
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MONOLIGHT NXT B=500/1000mm
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
MONOLIGHT NXT HELSVETSAD STIFTAS FAST OVER PLYWOODSKARVAR

FABRIKSMONTERAD
. _ >150 SVETSAS
7 7

- lcopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant pa takelement utfort i Lattelements verkstad.
- Torrems YAM 2000 b=100mm alt. 200mm rullas ut &ver plywoodskarvar och stiftas fast.

- lcopal Monolight NXT b=500mm alt. 1000mm svetsas min. 150mm
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PLATBESLAG

MEKANISK INFASTNING s150 o
—L I
MEKANISK INFASTNING s150 o il I
rs]
SVETSPAPP YEP4000 B=250 SVETSAS A I g o I
3l 8
MONOLIGHT NXT B=500 SVETSAS © S I
dl A @ I
SVETSAS >150 L
g 1 1
—— — X |

]
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen &r vad fran takytan eller langsgéende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vaggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gors med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stélband som
skruvas s300 mm.
Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar mojligt att utféra utan risk for
att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan
véagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut pa takytan.
Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst
250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid
kappans 6vre kant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Platstandskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens verkant.
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MEKANISK INFASTNING s150

MINST YAP2200

MEKANISK INFASTNING s150

>150
=

50-100

MEKANISK INFASTNING s150
SVETSPAPP YEP4000 B=250 SVETSAS
MONOLIGHT NXT B=500 SVETSAS
SVETSAS >150

300-350

- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —

se anmarkning nedan) dras fram till vaggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts

mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gors med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stélband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar mojligt att utféra utan risk for
att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan
véagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut pa takytan.
Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Vid fall mot vaggen skall uppdragningen vara minst 250 mm.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid
kappans 6vre kant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Sarg for platintackning skall tackas med kappa (t.ex. YAP 2200).

- Platstandskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens verkant.

lattelement.se
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MONOLIGHT NXT SVETSAS |

MEKANISK INFASTNING s150

MEKANISK INFASTNING s150

SVETSPAPP YEP4000 B=250 SVETSAS

>120
1
L

MONOLIGHT NXT B=500 SVETSAS

SVETSAS >150 ,
71

%
| -
_ 50-100

i
300-350

- lcopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vaggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gérs med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stalband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar majligt att utféra utan risk fér

att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan
vagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut péa takytan.

Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid

kappans 6vre kant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Kappa av Monolight NXT REMS monteras ver sargen. Kappan skall fastas mekaniskt pa

sargens utsida och insida enligt figur. Kappan skall svetsas till nedre kappan pa en bredd av minst

120 mm.

- Platavtackning utfors enligt 6vriga handlingar.

lattelement.se
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MEKANISK INFASTNING s150

[\\v

300~350

0-100

>150

MEKANISK INFASTNING s150

MEKANISK INFASTNING s150

MONOLIGHT NXT B=500 SVETSAS

_ SVETSAS >150

365

- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Skiva for vertikal uppdragning skall vara val férankrad i taket likt ovan alternativt med hjélp av

platvinklar eller liknande.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vaggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gérs med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stalband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar majligt att utféra utan risk fér
att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan
vagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut pa takytan.
Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid
kappans évre kant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Avsténdet mellan skivan och vaggen tacks med hangande kappa som fasts mekaniskt |
vaggen och svetsas till uppdragningskappan. Den hangande kappan skall ha ett s&ddant
materialdverskott att den inte téjs vid andringar i rérelsefogens bredd.

- Platstandskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens verkant.
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MEKANISK INFASTNING s150

MEKANISK INFASTNING s150

SVETSPAPP YEP4000 B=250 SVETSAS

MONOLIGHT NXT B=1000 SVETSAS
MOTFALLSKIL

SVETSAS >150
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- lcopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vadggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gérs med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stalband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar majligt att utféra utan risk fér

att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Motfallskilen monteras

- Kappa av Monolight NXT REMS b=1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan

vagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut pé& takytan.

Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid
kappans dvrekant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Sarg for platintackning skall tdckas med kappa (t.ex. YAP 2200).

- Platstdndskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens 6verkant.

lattelement.se

2

|attelement’

TAK | VAGG | BJALKLAG



PLATGENOMFORING

SVETSPAPP YEP4000 500x500 UNDER GUMMISTOS
MED DEN SANDADE SIDAN NEDAT

STRANG AV TAKLIM
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MONOLIGHT NXT HELSVETSAD MONOLIGHT NXT 1000x1000mm SVETSAS
FABRIKSMONTERAD
— — _ SVETSAS >150
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelement verkstad.

- Intackningskrage av svetspapp YEP 4000, ca 500%x500mm, placeras centriskt och
med den sandade sidan nedét 6ver rérgenomforingen med sé tat anslutning till réret som mojligt.

- Hal skars upp i YEP 4000 och Monolight NXT
- Tatskiktets yta varms sa att gummistosens flans kan tryckas ned i smalt asfalt.

- Kappa av Monolight NXT 1000x1000 helsvetsas till tatskiktet minst 150 mm utanfér gummi-
flansen och till hela gummiflansen.

- En strang av Icopal Taklim appliceras mellan tatskikt och stos.

- Rostfri slangklamma dras &t vid stosens anslutning till rérgenomféringen.
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MONOLIGHT NXT 1000x1000mm SVETSAS
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Brunnsflansen rengérs, avfettas och varms i direkt anslutning till svetsningen.

- Forstarkningsstyckets dveryta upphettas sé att brunnsflansen kan tryckas ned i den smalta asfalten.

- Brunnsflansen férankras mekaniskt till underlaget i flansens ytterkant.

- Kappa av Monolight storlek 1000x1000mm, placeras centriskt &ver brunnen och svetsas till
Monolight NXT min. 150mm och till brunnsflansens hela bredd.

- Ranndalsvader och vader fran takfallet ansluts till brunnsintdckningen med svetsat dverlagg.
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MONOLIGHT NXT HELSVETSAD MONOLIGHT NXT B=500

FABRIKSMONTERAD LGS MONOLIGHT FORBI MONTAGEHAL SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS
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Detta utférande forutsatter att remsa éver fotplaten svetsas till takfallsvdderna med Firesmart Side Lap Welder.

- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till montagehél déarefter 16s fram till plywoodkant utfort i Lattelements verkstad.
- L&s papp viks tillbaka och rannkrokar frases ned och skruvas fast darefter viks pappen tillbaka 6ver rannkrokarna.

- Ytan varms s& att granulaten sjunker ned i asfalten innan fotplat monteras.

- Fotplat monteras ovanpa takfallsvaderna. Fotplat far ej vara lackerad med PVC-baserad lack.

- Fotplat skall vara minst 150 mm bred pa takytan. Fotplat utférd med 100 mm breda éverlaggs-
skarvar far vara hogst 2000 mm lang. Fotplat utférd med hakfalsar bér undvikas.

- Fotpléten spikas eller skruvas till underlaget i zick-zack s150 mm och ej genom dubbla platar.
- Fotplaten tacks in med langsgaende vad av Monolight NXT b=500mm.
- Langsgéende vaden svetsas mot fotplaten. Fotpléaten rengdrs, avfettas och varms i samband med svetsningen.

- Den langsgéende remsan svetsas min. 150mm till takfallsvaderna med Firesmart Side Lap Welder.
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SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

" SVETSAS >150
MEKANISK INFASTNING M |

— |
—
-

-
—C

|, —
I
N
|, —
T
|, —
—
|, —
N
|, —1
T
|, — 1
—
|, —1
M
|, —1
T
|, —
I

e
N
[
—
[
-
-
—

N
U

- lcopal Monolight NXT helsvetsad fram till montagehél darefter 16s fram till plywoodkant utfort i Lattelements verkstad.
- Fasad traregel monteras uppe pé tatskiktsvaden.
- Kappa av Monolight NXT b=500mm dras 6ver regeln. Kappan skall g& nedanfor regeln pa dess utsida,

och minst 150 mm in pa takytan. Vid montering med Firesmart Sidelap Welder dras kappan

minst 250 mm ut pa takytan.

- Regeln tacks in med plét enligt 6vriga handlingar.
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MONOLIGHT NXT B=500/1000mm
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
MONOLIGHT NXT HELSVETSAD

TIFTAS FAST OVER PLYWOODSKARVAR
FABRIKSMONTERAD STIFTAS FAST O 00DS
~150 SVETSAS 150 SVETSAS
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant pa takelement utfort i Lattelements verkstad.
- Torrems YAM 2000 b=2x100mm alt. 200mm rullas ut éver plywoodskarvar och stiftas fast.

- lcopal Monolight NXT b=500mm alt. 1000mm svetsas min. 150mm
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MONOLIGHT NXT B=1000mm

SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

SVETSPAPP YEP4000 B=330/500mm SVETSAS

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
STIFTAS FAST OVER PLYWOODSKARVAR

MONOLIGHT NXT SVETSPAPP YEP4000
, SVETSAS >150 , L L SVETSAS >80
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- lcopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant pa takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Torrems YAM 2000 b=2x100mm alt. 200mm rullas ut éver plywoodskarvar och stiftas fast.
Viktigt att remsen tacker plywoodskarven.

- | rAnndalsbotten monteras en svetspapp YEP 4000 b=330mm alt. 500mm, svetsas min. 80mm.

- Svetspapp YEP 4000 och Monolight NXT monteras med forskjutna tvarskarvar.

- Monolight NXT b=1000mm svetsas min. 150mm.

- Brunn monteras enligt Detalj 31.
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