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MEKANISK INFÄSTNING s150

MEKANISK INFÄSTNING s150

MONOLIGHT NXT B=500 SVETSAS

SVETSPAPP YEP4000 B=250 SVETSAS

MONOLIGHT NXT SVETSAS

- Icopal Monolight NXT helsvetsad på takelement utfört i Lättelements verkstad.

- Tätskiktsvåden på takytan (som antingen är våd från takytan eller längsgående våd –
  se anmärkning nedan) dras fram till väggen och 50-100 mm upp på väggen där den fästs
  mekaniskt. Den mekaniska infästningen placeras just ovanför vinkeln mellan takyta och vägg.
  Infästning görs med bricka Ø40 mm, s150 mm, alternativt med stålskena eller stålband som
  skruvas s300 mm.
  Uppdragningen kan alternativt svetsas mot väggen om detta är möjligt att utföra utan risk för
  att underlaget skadas av värmetillförseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tätskiktsvåden i vinkeln mellan
  vägg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot väggen samt dras minst 150 mm ut på takytan.
  Om kappan skall svetsas till ytvåden med Firesmart Sidelap Welder måste kappan dras minst
  250 mm ut  på takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot väggytan skall kappan fästas mekaniskt i överkant s150 mm.
  (Om plåtavtäckningen inte utförs i direkt anslutning till montaget av kappan kan tätheten vid
  kappans övre kant säkras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Kappa av Monolight NXT REMS monteras över sargen. Kappan skall fästas mekaniskt på
  sargens utsida och insida enligt figur. Kappan skall svetsas till nedre kappan på en bredd av minst
  120 mm.

- Plåtavtäckning utförs enligt övriga handlingar.
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MEKANISK INFÄSTNING s150

- Icopal Monolight NXT helsvetsad på takelement utfört i Lättelements verkstad.

- Skiva för vertikal uppdragning skall vara väl förankrad i taket likt ovan alternativt med hjälp av
  plåtvinklar eller liknande.

- Tätskiktsvåden på takytan (som antingen är våd från takytan eller längsgående våd –
  se anmärkning nedan) dras fram till väggen och 50-100 mm upp på väggen där den fästs
  mekaniskt. Den mekaniska infästningen placeras just ovanför vinkeln mellan takyta och vägg.
  Infästning görs med bricka Ø40 mm, s150 mm, alternativt med stålskena eller stålband som
  skruvas s300 mm.
  Uppdragningen kan alternativt svetsas mot väggen om detta är möjligt att utföra utan risk för
  att underlaget skadas av värmetillförseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tätskiktsvåden i vinkeln mellan
  vägg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot väggen samt dras minst 150 mm ut på takytan.
  Om kappan skall svetsas till ytvåden med Firesmart Sidelap Welder måste kappan dras minst
  250 mm ut  på takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot väggytan skall kappan fästas mekaniskt i överkant s150 mm.
  (Om plåtavtäckningen inte utförs i direkt anslutning till montaget av kappan kan tätheten vid
  kappans övre kant säkras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Avståndet mellan skivan och väggen täcks med hängande kappa som fästs mekaniskt i
  väggen och svetsas till uppdragningskappan. Den hängande kappan skall ha ett sådant
  materialöverskott att den inte töjs vid ändringar i rörelsefogens bredd.

- Plåtståndskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens överkant.

MONOLIGHT NXT B=500 SVETSAS
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MONOLIGHT NXT B=1000 SVETSAS

SVETSPAPP YEP4000 B=250 SVETSAS

MEKANISK INFÄSTNING s150

SVETSAS >150
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MINST YAP2200

- Icopal Monolight NXT helsvetsad på takelement utfört i Lättelements verkstad.

- Tätskiktsvåden på takytan (som antingen är våd från takytan eller längsgående våd –
  se anmärkning nedan) dras fram till väggen och 50-100 mm upp på väggen där den fästs
  mekaniskt. Den mekaniska infästningen placeras just ovanför vinkeln mellan takyta och vägg.
  Infästning görs med bricka Ø40 mm, s150 mm, alternativt med stålskena eller stålband som
  skruvas s300 mm.
  Uppdragningen kan alternativt svetsas mot väggen om detta är möjligt att utföra utan risk för
  att underlaget skadas av värmetillförseln.

- Motfallskilen monteras

- Kappa av Monolight NXT REMS b=1000mm svetsas till tätskiktsvåden i vinkeln mellan
  vägg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot väggen samt dras minst 150 mm ut på takytan.
  Om kappan skall svetsas till ytvåden med Firesmart Sidelap Welder måste kappan dras minst
  250 mm ut  på takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot väggytan skall kappan fästas mekaniskt i överkant s150 mm.
  (Om plåtavtäckningen inte utförs i direkt anslutning till montaget av kappan kan tätheten vid
  kappans övrekant säkras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Sarg för plåtintäckning skall täckas med kappa (t.ex. YAP 2200).

- Plåtståndskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens överkant.

MOTFALLSKIL
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SVETSAS >150

- Icopal Monolight NXT helsvetsad på takelement utfört i Lättelement verkstad.

- Intäckningskrage av svetspapp YEP 4000, ca 500 500mm, placeras centriskt och
  med den sandade sidan nedåt över rörgenomföringen med så tät anslutning till röret som möjligt.

- Hål skärs upp i YEP 4000 och Monolight NXT

- Tätskiktets yta värms så att gummistosens fläns kan tryckas ned i smält asfalt.

- Kappa av Monolight NXT 1000x1000 helsvetsas till tätskiktet minst 150 mm utanför gummi-
  flänsen och till hela gummiflänsen.

- En sträng av Icopal Taklim appliceras mellan tätskikt och stos.

- Rostfri slangklämma dras åt vid stosens anslutning till rörgenomföringen.

MONOLIGHT NXT 1000x1000mm SVETSAS

STRÄNG AV TAKLIM

PLÅTGENOMFÖRING

MONOLIGHT NXT HELSVETSAD
FABRIKSMONTERAD

SVETSPAPP YEP4000  500x500 UNDER GUMMISTOS
MED DEN SANDADE SIDAN NEDÅT
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad på takelement utfört i Lättelements verkstad.

- Brunnsflänsen rengörs, avfettas och värms i direkt anslutning till svetsningen.

- Förstärkningsstyckets överyta upphettas så att brunnsflänsen kan tryckas ned i den smälta asfalten.

- Brunnsflänsen förankras mekaniskt till underlaget i flänsens ytterkant.

- Kappa av Monolight storlek 1000x1000mm, placeras centriskt över brunnen och svetsas till
  Monolight NXT min. 150mm och till brunnsflänsens hela bredd.

- Ränndalsvåder och våder från takfallet ansluts till brunnsintäckningen med svetsat överlägg.

SVETSAS >150

MONOLIGHT NXT 1000x1000mm SVETSAS

SVETSASSVETSAS
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SVETSAS >150

MONOLIGHT NXT B=500
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

FOTPLÅT

Detta utförande förutsätter att remsa över fotplåten svetsas till takfallsvåderna med Firesmart Side Lap Welder.

- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till montagehål därefter lös fram till plywoodkant utfört i Lättelements verkstad.

- Lös papp viks tillbaka och rännkrokar fräses ned och skruvas fast därefter viks pappen tillbaka över rännkrokarna.

- Ytan värms så att granulaten sjunker ned i asfalten innan fotplåt monteras.

- Fotplåt monteras ovanpå takfallsvåderna. Fotplåt får ej vara lackerad med PVC-baserad lack.

- Fotplåt skall vara minst 150 mm bred på takytan. Fotplåt utförd med 100 mm breda överläggs-
  skarvar får vara högst 2000 mm lång.  Fotplåt utförd med hakfalsar bör undvikas.

- Fotplåten spikas eller skruvas till underlaget i zick-zack s150 mm  och ej genom dubbla plåtar.

- Fotplåten täcks in med längsgående våd av Monolight NXT b=500mm.

- Längsgående våden svetsas mot fotplåten. Fotplåten rengörs, avfettas och värms i samband med svetsningen.

- Den längsgående remsan svetsas min. 150mm till takfallsvåderna med Firesmart Side Lap Welder.

MONOLIGHT NXT HELSVETSAD
FABRIKSMONTERAD LÖS MONOLIGHT FÖRBI MONTAGEHÅL
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SVETSAS >150

- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till montagehål därefter lös fram till plywoodkant utfört i Lättelements verkstad.

- Fasad träregel monteras uppe på tätskiktsvåden.

- Kappa av Monolight NXT b=500mm dras över regeln. Kappan skall gå nedanför regeln på dess utsida,
  och minst 150 mm in på takytan. Vid montering med Firesmart Sidelap Welder dras kappan
  minst 250 mm ut på takytan.

- Regeln täcks in med plåt enligt övriga handlingar.

MONOLIGHT NXT HELSVETSAD
FABRIKSMONTERAD

PLÅTBESLAG ENL. AMA

MONOLIGHT NXT B=500
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

MEKANISK INFÄSTNING
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>150 SVETSAS>150 SVETSAS

- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant på takelement utfört i Lättelements verkstad.

- Torrems YAM 2000 b=2x100mm alt. 200mm rullas ut över plywoodskarvar och stiftas fast.

- Icopal Monolight NXT b=500mm alt. 1000mm svetsas min. 150mm

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
STIFTAS FAST ÖVER PLYWOODSKARVARMONOLIGHT NXT HELSVETSAD

FABRIKSMONTERAD

MONOLIGHT NXT B=500/1000mm
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS
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MONOLIGHT NXT
SVETSAS >150

SVETSPAPP YEP4000
SVETSAS >80

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
STIFTAS FAST ÖVER PLYWOODSKARVAR

MONOLIGHT NXT B=1000mm
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

SVETSPAPP YEP4000 B=330/500mm SVETSAS

- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant på takelement utfört i Lättelements verkstad.

- Torrems YAM 2000 b=2x100mm alt. 200mm rullas ut över plywoodskarvar och stiftas fast.
  Viktigt att remsen täcker plywoodskarven.

- I ränndalsbotten monteras en svetspapp YEP 4000 b=330mm alt. 500mm, svetsas min. 80mm.

- Svetspapp YEP 4000 och Monolight NXT monteras med förskjutna tvärskarvar.

- Monolight NXT b=1000mm svetsas min. 150mm.

- Brunn monteras enligt Detalj 31.
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