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- lcopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vaggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gérs med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stalband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar majligt att utféra utan risk fér

att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan
vagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut péa takytan.

Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid

kappans 6vre kant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Kappa av Monolight NXT REMS monteras ver sargen. Kappan skall fastas mekaniskt pa

sargens utsida och insida enligt figur. Kappan skall svetsas till nedre kappan pa en bredd av minst

120 mm.

- Platavtackning utfors enligt 6vriga handlingar.
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Skiva for vertikal uppdragning skall vara val férankrad i taket likt ovan alternativt med hjélp av

platvinklar eller liknande.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vaggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gérs med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stalband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar majligt att utféra utan risk fér
att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Kappa av Monolight NXT REMS b=500mm alt. 1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan
vagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut pa takytan.
Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid
kappans évre kant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Avsténdet mellan skivan och vaggen tacks med hangande kappa som fasts mekaniskt |
vaggen och svetsas till uppdragningskappan. Den hangande kappan skall ha ett s&ddant
materialdverskott att den inte téjs vid andringar i rérelsefogens bredd.

- Platstandskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens verkant.
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- lcopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Tatskiktsvaden pa takytan (som antingen ar vad fran takytan eller langsgaende vad —
se anmarkning nedan) dras fram till vadggen och 50-100 mm upp pa vaggen dar den fasts
mekaniskt. Den mekaniska infastningen placeras just ovanfor vinkeln mellan takyta och vagg.
Infastning gérs med bricka @40 mm, s150 mm, alternativt med stélskena eller stalband som

skruvas s300 mm.

Uppdragningen kan alternativt svetsas mot vaggen om detta ar majligt att utféra utan risk fér

att underlaget skadas av varmetillférseln.

- Motfallskilen monteras

- Kappa av Monolight NXT REMS b=1000mm svetsas till tatskiktsvaden i vinkeln mellan

vagg och takyta och svetsas 300-350 mm upp mot vaggen samt dras minst 150 mm ut pé& takytan.

Om kappan skall svetsas till ytvdden med Firesmart Sidelap Welder méste kappan dras minst

250 mm ut pa takytan.

- Om kappan ej kan svetsas mot vaggytan skall kappan fastas mekaniskt i dverkant s150 mm.
(Om platavtackningen inte utfors i direkt anslutning till montaget av kappan kan tatheten vid
kappans dvrekant sékras med bitumenbaserat taklim eller liknande)

- Sarg for platintackning skall tdckas med kappa (t.ex. YAP 2200).

- Platstdndskiva drags ned minst 150 mm under uppdragningens 6verkant.
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PLATGENOMFORING

SVETSPAPP YEP4000 500x500 UNDER GUMMISTOS
MED DEN SANDADE SIDAN NEDAT

STRANG AV TAKLIM
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MONOLIGHT NXT HELSVETSAD MONOLIGHT NXT 1000x1000mm SVETSAS
FABRIKSMONTERAD
— — _ SVETSAS >150
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelement verkstad.

- Intackningskrage av svetspapp YEP 4000, ca 500%x500mm, placeras centriskt och
med den sandade sidan nedét 6ver rérgenomforingen med sé tat anslutning till réret som mojligt.

- Hal skars upp i YEP 4000 och Monolight NXT
- Tatskiktets yta varms sa att gummistosens flans kan tryckas ned i smalt asfalt.

- Kappa av Monolight NXT 1000x1000 helsvetsas till tatskiktet minst 150 mm utanfér gummi-
flansen och till hela gummiflansen.

- En strang av Icopal Taklim appliceras mellan tatskikt och stos.

- Rostfri slangklamma dras &t vid stosens anslutning till rérgenomféringen.
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad pé takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Brunnsflansen rengérs, avfettas och varms i direkt anslutning till svetsningen.

- Forstarkningsstyckets dveryta upphettas sé att brunnsflansen kan tryckas ned i den smalta asfalten.

- Brunnsflansen férankras mekaniskt till underlaget i flansens ytterkant.

- Kappa av Monolight storlek 1000x1000mm, placeras centriskt &ver brunnen och svetsas till
Monolight NXT min. 150mm och till brunnsflansens hela bredd.

- Ranndalsvader och vader fran takfallet ansluts till brunnsintdckningen med svetsat dverlagg.
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Detta utférande forutsatter att remsa éver fotplaten svetsas till takfallsvdderna med Firesmart Side Lap Welder.

- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till montagehél déarefter 16s fram till plywoodkant utfort i Lattelements verkstad.
- L&s papp viks tillbaka och rannkrokar frases ned och skruvas fast darefter viks pappen tillbaka 6ver rannkrokarna.

- Ytan varms s& att granulaten sjunker ned i asfalten innan fotplat monteras.

- Fotplat monteras ovanpa takfallsvaderna. Fotplat far ej vara lackerad med PVC-baserad lack.

- Fotplat skall vara minst 150 mm bred pa takytan. Fotplat utférd med 100 mm breda éverlaggs-
skarvar far vara hogst 2000 mm lang. Fotplat utférd med hakfalsar bér undvikas.

- Fotpléten spikas eller skruvas till underlaget i zick-zack s150 mm och ej genom dubbla platar.
- Fotplaten tacks in med langsgaende vad av Monolight NXT b=500mm.
- Langsgéende vaden svetsas mot fotplaten. Fotpléaten rengdrs, avfettas och varms i samband med svetsningen.

- Den langsgéende remsan svetsas min. 150mm till takfallsvaderna med Firesmart Side Lap Welder.
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- lcopal Monolight NXT helsvetsad fram till montagehél darefter 16s fram till plywoodkant utfort i Lattelements verkstad.
- Fasad traregel monteras uppe pé tatskiktsvaden.
- Kappa av Monolight NXT b=500mm dras 6ver regeln. Kappan skall g& nedanfor regeln pa dess utsida,

och minst 150 mm in pa takytan. Vid montering med Firesmart Sidelap Welder dras kappan

minst 250 mm ut pa takytan.

- Regeln tacks in med plét enligt 6vriga handlingar.
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MONOLIGHT NXT B=500/1000mm
SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
MONOLIGHT NXT HELSVETSAD

TIFTAS FAST OVER PLYWOODSKARVAR
FABRIKSMONTERAD STIFTAS FAST O 00DS
~150 SVETSAS 150 SVETSAS
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- Icopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant pa takelement utfort i Lattelements verkstad.
- Torrems YAM 2000 b=2x100mm alt. 200mm rullas ut éver plywoodskarvar och stiftas fast.

- lcopal Monolight NXT b=500mm alt. 1000mm svetsas min. 150mm
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MONOLIGHT NXT B=1000mm

SVETSAS, SKARVAR TRYCKRULLAS

SVETSPAPP YEP4000 B=330/500mm SVETSAS

TORREMS YAM2000 B=100/200mm
STIFTAS FAST OVER PLYWOODSKARVAR
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- lcopal Monolight NXT helsvetsad fram till plywoodkant pa takelement utfort i Lattelements verkstad.

- Torrems YAM 2000 b=2x100mm alt. 200mm rullas ut éver plywoodskarvar och stiftas fast.
Viktigt att remsen tacker plywoodskarven.

- | rAnndalsbotten monteras en svetspapp YEP 4000 b=330mm alt. 500mm, svetsas min. 80mm.

- Svetspapp YEP 4000 och Monolight NXT monteras med forskjutna tvarskarvar.

- Monolight NXT b=1000mm svetsas min. 150mm.

- Brunn monteras enligt Detalj 31.

lattelement.se

@ lattelement’

TAK | VAGG | BJALKLAG



